SAGOLASSSS

GUIDE D'APPLICATION DES PISTOLES SAGOLA POUR L

ATREME

MINI XTREME 4600 XTREME

3300 GTO CAR

3300 GTO

4100 XTREME PRESSION

4100 XTREME SUC.

FINITIONS ENDUITS ET APPRET SOUS-COUCHE
; APPRET
CHAPEAUX VERNIS ET VERNIS ET BASE A L'EAU | BASE SOLVANT ENDUITS SOUS-COUCHE, | ENDUITS HS _MASTIC
Systeme/Transfert | MONOCOUCHES HS | MONOCOUCHES MS | BICOUCHE BICHOUCHE | Humide /Humide | ENDUITS REPEINDRE| haute épaisseur A PISTOLET
DVR 1.30XL-1.40 | 1.30 XL- 1.40 1.30 XL - 1.40
gfﬁri 65% ]’8 3 2'0 bGr 210 E 212 bGr
“ DVR 1.20-1.30
§ AQUA n A R e S BTG RA e  e E T R E
; EPA Transfert 65% 4 ! 53
S DVR 1.40 1.30- 1.40 1.30- 1.40
= Hﬁiﬁi/ 2,0 bar 2,0 bar 1,8-2,0 bar
DVR 1.30 - 1.40 1.20- 1.30 1.30 - 1.40 1.30 - 1.40
O BB o e e s R mhadee SENRT S GEE RIS SEl el Rl ettt
EPA Transfert 65% 2,0 bar 2,0 bar 1,8-2,0 bar 2,0-2,5 bar
ﬂm;ﬂﬁ 1.00 1.00 1.00
u __________________________________________________________________________________________________
EPAgsfer, 5% 1,0-1,5 bar 1,0-1,8 bar 1,0-2,0 bar
' 1Y 1.00 - 1.20 1.00 1.00 1.00
z _______________________________________________________________________________________
S H‘V(P’Tyfli/ 1,8-2,0 bar 1,0- 1,5 bar 1,0-1,8 bar 1,8-2,0 bar
W
Y, %4 1.00-1.20
O (PSemmslRC o wdes SN C sal  eta peuany €5 Al v s
EPA Transfert 65% ]'8 . 2'0 bGI’ ]'8 2'0 bor
GTO 1.30 - 1.40 1.20 - 1.30 1.30 - 1.40 1.30 - 1.40

TECH

EPA Transfert 65%

2,0-2,2 bar

1,8-2,0 bar 1,8-2,0 bar

GTO
HVLP

HVLP Transfert 75%

idité /Robustesse

1.30- 1.40

1.30 - 1.40 1.30 - 1.40

GTO
o EVO
E EPA Transfert 65%
%
gl GTO 1.40 1.60 1.60 - 1.80
E HVL!-TIFX!;E% 2,0 bar 1,8-2,0 bar 1,8-2,0 bar
'§ GTO 1.40 1.40 1.40 - 1.60 1.60 - 1.80 2.20 - 2.80
BT T T B e T e S e T T e e, ] e e | ce S S Sl S e S R
EPA . 2,0-2,2 bar 2,0 bar 1,8-2,0 bar 1,6 -2,0 bar 2,0-2,5 bar
EPA Transfert 65%
CHAPEAUX FINITIONS. HAUTE BRILLE. BASES BICOUCHES _ FINITIONS INDUSTRIELS APPRET SOUS-COUCHES
Systéme/Transfert VERNIS ET MONOCOUCHES METALLISE EMAUX - PEINDRE DES STRUCTURES ET ENDUITS
0.80-1.00 1.00-1.20 1.20- 1.40

XT03

HVLP Transfert 75%

0,5 - 1,0 bar (Pression de peinture)

1,0 - 1,5 bar (Pression de peinture)

1,2 - 2,0 bar (Pression de peinture)

XTO1 B

EPA Transfert 65%

0.80- 1.00

1.00-1.20

1.20 - 1.40

1,5 - 2,0 bar (Pression de peinture)

nour l'industrie

765

Véhicules

Conventionnel Transf. 55%

0,8 - 1,5 bar (Pression de peinture)

1.20 - 1.40

777

Conventionnel Transf. 55%

1.00-1.20

0,5 - 1,0 bar (Pression de peinture)
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1.60 1.40 - 1.60 1.60 1.60
B e
Pression moyenne 2,8 - 3,0 bar 2,5-2,8 bar 2,5-3,0 bar 2,5-3,0 bar
1.60-1.80 1.60 1.60-1.80 1.60-1.80
B e
EPA Transfort 65% 2,0-2,5 bar 2,0 bar 2,0 bar 2,0 bar
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