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EPA Transfert 65%

EPA Transfert 65%

EPA Transfert 65%

HVLP Transfert 75%

EPA Transfert 65%

HVLP Transfert 75%

1.30 XL - 1.40

2,0 - 2,5 bar

1.30 XL - 1.40

1,8 - 2,0 bar

1.30 - 1.40

2,0 - 2,5 bar

1.20

1,8 - 2,0 bar

1.20

1,8 - 2,0 bar

1.40

2,0 - 2,5 bar

1.30 - 1.40

2,0 - 2,2 bar

1.20 - 1.30

1,8 - 2,0 bar

1.30 - 1.40

1,8 - 2,0 bar

1.30 - 1.40

2,0 bar

1.30 - 1.40

2,0 bar

1.30 - 1.40

2,0 bar

1.30 - 1.40

2,0 - 2,5 bar

1.40

2,0 - 2,5 bar

1.40

2,0 - 2,2 bar

1.40

2,0 - 2,2 bar

1.30 - 1.40

2,0 bar

1.40

2,0 bar

1.40

2,0 bar

1.40 - 1.60

1,8 - 2,0 bar

1.60 - 1.80

1,6 - 2,0 bar

2.20 - 2.80

2,0 - 2,5 bar

1.60

1,8 - 2,0 bar

1.60 - 1.80

1,8 - 2,0 bar

1.30 - 1.40

2,2 - 2,5 bar

1.00

1,0 - 1,5 bar

1.00

1,0 - 1,5 bar

1.00

1,0 - 1,8 bar

1.00

1,0 - 1,8 bar

1.00

1,0 - 2,0 bar

1.00

1,8 - 2,0 bar

1.00 - 1.20

1,8 - 2,0 bar

1.00 - 1.20

1,8 - 2,0 bar

1.30 - 1.40

2,0 bar

1.30 - 1.40

1,8 - 2,0 bar

1.30 - 1.40

2,0 - 2,5 bar

1.20 - 1.30

2,0 bar

1.40

2,0 bar

1.30 - 1.40

2,0 bar

1.30 - 1.40

1,8 - 2,0 bar

1.20 - 1.30

1,6 - 2,0 bar

1.30 XL - 1.40

2,0 - 2,2 bar

EPA Transfert 65%

EPA Transfert 65%

HVLP Transfert 75%

EPA Transfert 65%

EPA Transfert 65%
TECH

HVLP Transfert 75%
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HVLP

1.60

2,8 - 3,0 bar

1.60 - 1.80

2,0 - 2,5 bar

1.60 - 1.80

2,0 bar

1.60 - 1.80

2,0 bar

1.60

2,0 bar

1.60

2,5 - 3,0 bar

1.60

2,5 - 3,0 bar

1.40 - 1.60

2,5 - 2,8 barPression moyenne

EPA Transfert 65%
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HVLP

EPA

0.80 - 1.00

2,0 bar (Entrée d'air)
0,5 - 1,0 bar (Pression de peinture)

1.00 - 1.20

2,0 bar (Entrée d'air)
1,0 - 1,5 bar (Pression de peinture)

1.20 - 1.40

2,0 bar (Entrée d'air)
1,2 - 2,0 bar (Pression de peinture)

Conventionnel Transf. 55%

Conventionnel Transf. 55%

1.00 - 1.20

2,0 - 2,5 bar (Entrée d'air)
0,8 - 1,5 bar (Pression de peinture)

0.80 - 1.00

2,0 bar (Entrée d'air)
0,5 - 1,0 bar (Pression de peinture)

1.00 - 1.20

2,0 bar (Entrée d'air)
1,0 - 1,5 bar (Pression de peinture)

1.20 - 1.40

2,0 bar (Entrée d'air)
1,5 - 2,0 bar (Pression de peinture)

1.20

3,0 - 3,5 bar (Entrée d'air)
0,8 - 1,5 bar (Pression de peinture)

1.20

2,5 - 3,0 bar (Entrée d'air)
1,0 - 1,5 bar (Pression de peinture)

1.20 - 1.40

2,5 - 3,3 bar (Entrée d'air)
1,5 - 2,0 bar (Pression de peinture)

1.00 - 1.20

3,0 - 3,2 bar (Entrée d'air)
0,8 - 1,5 bar (Pression de peinture)

1.00

2,5 - 3,0 bar (Entrée d'air)
0,5 - 1,0 bar (Pression de peinture)

HVLP Transfert 75%

EPA Transfert 65%
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